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Embalaje 12 unidades Embalaje 12 unidades
Mezclac.iores 2 410 ml Mezclac.jores 1
Caducidad 18 meses Caducidad 18 meses
Aplicador 300 app Aplicador 410 app

Tiempo de curado y tiempo de manipulacion

Temperatura Tiempo de manipulacion Tiempo de curado
14°F/ -10°C* 90 min 24 h
23°F/ -5°C 90 min 14 h
32°F/ +0°C 45 min 7h
41°F/ +5°C 25 min 2h Lol o1
50°F/ +10°C 15 min 80 min =
68°F/ +20°C 6 min 45 min
86°F/ +30°C 4 min 25 min
95°F/ +35°C 2 min 20 min
104°F/ +40°C 1,5 min 15 min

Temperatura del hormigoén superior a 14°F (-10° C).
Temperatura despues de curacién entre -4°F y 248°F (-40° y +120°).
Temperatura de almacenamiento de los cartuchos 68°F y 95°F (20°C Y 35°C)
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Descripcion Accesorios Esparrago roscado
Ventaia / Anclaje epéxico “RESIFIX Vinylester” de dos componentes, especificos para fijar varilla roscada I
Ben ?!a_ o barras de refuerzo en concreto fisurado y no fisurado. El sistema puede utilizarse en zonas de PO e 2 T
enefticios tension y sismicas donde exista riesgo de fisuras. .
y 9 Mezclador Packaging Distanciador de 8” (200 mm) Packaging RESI AST cincado5.8 con tuerca y arandela Packaging
¢ Condiciones del material base: Himedo, lleno de agua, seco y sumergido. = = J = _ hormigén ladrillo macizo ladrillo hueco
;i : . ; : : ; : Tipo Articulo Para cartucho Tipo Articulo Para mezclador Tipo i i 5 P
e Condiciones ambientales: Aplicaciones especiales altamente corrosivas, bajo el agua, agua potable, (unds) (unds) (unds) (unds) d.-L Articulo d, L A A Mg’ |t d,-h, o sleeve o
agua salada, exterior, interior, ambiente humedo, ambiente seco, interior, fachada ventilada. VD O9MR Toulon 20 _ VDV 9MDV Torlos 10 _ (o] mml mml ] ] (] ] [pcs] focs)
e Bajo nivel de emisiones lo que permite su uso en lugares cerrados, certificacion A+ N8-110 98110RAST 10 50 20 20 20 10-85 50 SH 13-100 20 10 100
. . . - . C trad
e Cartuchos compatibles con sistemas de inyeccion standard que hace su manejo extremadamente ono centrader M8-130 98130RAST 10 60 60 80 40 10-85 40 SH 13-100 40 10 100
sencillo y minimiza costos de eliminacién de desechos. SH 13-100 SH12-60  SH 20-85 M10-110 | 910110RAST 12 60 40 %0 10 12-95 10 SH 15-100 10 10 100
* Facil aplicacién gracias al cartucho y las boquillas mezcladoras adicionales. N SH15-100 SHT5-130 SH16-85 it M10-130 | 910130RAST 12 60 60 90 30 12-95 30 SH 15-100 30 10 100
. P M10-170 | 910170RAST 12 60 100 90 70 12-95 70 SH 15-100 70 10 100
Tamices de plastico Packagin i sli ;
p 9ng Esc?b illa metalica Packaging M10-200 | 910200RAST 12 60 130 El) 100 12-95 100 SH 15-100 100 10 60
. _ ) 4-1/2” (115 mm) con rosca mé
Materiales Tipo. Articulo @ agujero @ varilla =l = = = M12-130 | 912130RAST 14 70 45 110 5 14-115 5 SH 20-85 30 10 100
@ x longitud (mm) (unds) (unds) Tipo Articulo Para agujero nds) (nde) M12-160 | 912160RAST 14 70 75 110 35 14-115 35 SH 20-85 60 10 100
unas, unas,
7N B “ i M12-210 | 912210RAST 14 70 125 110 85 14-115 85 SH 20-85 110 10 60
SH12-60 | 91260SH 33/64" (13mm) M6-M8 24 432 —— VIETTT: @3 - —
SH13-100 | 913100SH 35/64" (14 mm) M8 12 216 RBS 12" OM1ERBK o s M16-160 | 916160RAST 18 80 60 125 15 18-130 15 SH 20-85 60 10 60
SH15-85 | 91585S5H  5/8" (16 mm) M10 12 216 OMI18REK o . M16-190 | 916190RAST 18 80 90 125 45 18-130 45 SH 20-85 90 10 60
- " M16-235 | 916235RAST 18 80 135 125 90 18-130 90 SH 20-85 135 10 40
- icC T S T : -
Homologaciones - F ‘ c E RBS 3/4" 9M24RBK 3/4" 26 5 =
@ European Technical Approval RBS 7/8" 9M27RBK 7/8" @7 5 -
S Fire r(eliz;an(e Option 7 for non-cracked concrete RBS 1" 9M30RBK 1"28 5 '{ ).
ESR-3972 R 120 M8 - M30, 98 - @32 — i
RESI AST inoxidable A4 con tuerca y arandela Packaging
Aplicaciones e Conexiones estructurales con varillas de refuerzo post-instaladas ( ampliacién/unién a muros, . . hormigén ladrillo macizo ladrillo hueco
imentacic i - ; ;
Iosas, columnas, C|mentaC|on, etc.). ( . ‘ ds"L Articulo do her' m : thx, max he4, sxana1> : tﬁx, max do' ho thx, max sleeve tﬂx, max 5 e
* Fijaciones estructurales en acero (columnas metalicas, vigas, etc.) Manguito rosca interior Packaging Bomba sopladora| Packaging Packaging (mm] mm] ¢ [mm] mm] | [mm] [mm] [mm] [Tipo] [mm] [pcs] [pcs]
¢ Anclaje de estructuras metdlicas segundarias (barandillas, puntes de acero, etc.) = e m M8-110 0X8110RAST 10 60 40 20 20 10-85 20 SH 13-100 20 10 100
, ) . , . , . Al
« Fijacion de barreras de impacto y sonido, etc. Tipo Articulo @ Agujero | Longitud | Para tamiz (unds) Tipo Codigo (unds) (unds) M8-130 9X8130RAST 10 60 60 80 40 10-85 40 SH 13-100 40 10 100
unas, undas, unds,
¢ Remodelacién estructural de edificios, puentes y otras estructuras civiles, permite modernizar IGH M8-80 | 9880IGH  5/16” (8mm) 80 SH15-100 12 AB BOP 1 } MT0-T10 | SX10T10RAST 12 €0 40 %0 10 12:95 10 SH15-100 10 10 100
4 M10-130 | 9X10130RAST 12 60 60 90 30 12-95 30 SH 15-100 30 10 100
y reforzar elementos de hormigon. IGH M10-80 | 91080IGH 25/64” (10 mm) 80 SH 20-85 12
M10-170 | 9X10170RAST 12 60 100 90 70 12-95 70 SH 15-100 70 10 100
IGHM12-80 | 91280IGH 15/32” (12 mm) 80  SH20-85 12
M10-200 | 9X10200RAST 12 60 130 90 100 12-95 100 SH15-100 100 10 60
Instalaciones [N i } 3 M12-130 | 9X12130RAST 14 70 45 110 5 14-115 5 SH 20-85 30 10 100
e F - { J M12-160 | 9X12160RAST 14 70 75 110 35 14-115 35 SH 20-85 60 10 100
RS = o : M12-210 | 9X12210RAST 14 70 125 110 85 14-115 85 SH 20-85 110 10 60
Tamiz metalico de 4” (1000 mm) Packaging Escobilla Packaging M16-160 | 9X16160RAST 18 80 60 125 15 18-130 15 SH 20-85 60 10 60
: \ M16-190 | 9X16190RAST 18 80 90 125 45 18-130 45 SH 20-85 90 10 60
1. Taladrar 2. Limpiar el agujero (soplar 4x, cepillar 4x i i @ agujero i = = i 5di ' HPT‘
P gujero (soplar 4x, cep ) Tipo Articulo “(mm) @ varilla Tipo Cédigo Para agujero = = M16-235 | 9X16235RAST 18 80 135 125 9 18-130 90 SH 20-85 135 10 40
(unds) (unds) (unds) (unds)
A N @12x1.000 | 12TMR  15/32“ (12mm) M-8 10 - RBK @20 mm | 9PLRBK | menor 25/32" (20mm) 5 -
; - @16x1.000 | 16TMR 58" (16 mm) M10-12 10 -
X—ht= o | M-
min.10cm & Min
, 2P ) Profundidad efectiva h . Espesor a fijar t,,, __ Profundidad efectiva h . Espesor a fijar t,
3. Desechar los primeros 10 cm. Inyectar la - 4. Introducir el anclaje en el agujero 5. Respetar el tiempo de curado antes de a0 app 300 APP 1 \ [
cantidad necesaria, (min. 2/3 del agujero) girandolo instalar y apretar — eEmmume  MRBKV: MRBKH:
o ° JM [
=, £,
Maneta y extencion 5-1/2“ e Aplicadores APP Packaging 3 E dg[ { [ CT
(140 mMmMm) para RBS con rosca M6 Q r% Q Q W W:
5 g Tipo Articulo Para cartucho
Tipo Articulo Para agujero (unds) (unds)
(unds) (unds) APP 300 300 APP 101l. oz 280 ml 1 1 . .
MRBKV MRBKV | 9/16" y 7/8"(14-20 mm) 5 _ APP 380 380 APP 141 0z. 410 ml 1 1 | Profundidad de taladro hy=h | ! Profundidad de taladro h; |
MRBKH MRBKH | 9/16" y 7/8"(14-20 mm) 5 -




